HIJYENIK SAKLAMA VE KURUTMA CiHAZI TEKNiK OZELLIKLERI
GENEL OZELLIKLER

1. Hijyenik kurutma ve saklama cihazi sterilizasyon Unitesinde dezenfekte veya yikama islemi
yapilan malzemelerin kurutma ve pozitif basingli alan igerisinde hijyenik olarak saklanmasi igin
dretilmis olmalidir.

2. Cihaz CE belgeli olmali ve Hijyenik kurallara uygun olarak tretilmelidir. YUklenci firmada TSE
TS12426 HYB belgesi bulunmali ve sunmalidir. Ayrica Cihaz Saghk Bakanhg UTS sistemine
kayith olmahdir.

3. Cihazda Standart olarak sunulan Hepafiltre sistemi ve 253,7 Nm dalga boyunda UV lamba
sistemi bulunacak, saklama ve kurutma islemleri surekli olarak hijyenik bir alanda
saglanacaktir.

4. Sistem kabin icini stirekli sabit i1s1 degerinde tutabilecek, kurutma esnasinda 35c° ile 50c°
arasinda ayarlanabilen isi degeriyle ve nem alma fonksiyonuyla kurutma saglanacaktir. Cihaz
calistigl sure icinde kabin kisminda olusturulan hava akimi ve pozitif basing ile malzemeler
surekli hijyenik alanda korunmalidir.

KONSTRUKSUYON

5. Hijyenik kurutma ve saklama cihazi 6zel profilli tasiyici karkas Uzerine izolasyonlu ve ¢ift
cidarli kapaklarin monte edilmesiyle Uretilecektir. Bltlin i¢ hava akis ylizeyleri Cr-Ni paslanmaz
sacdan mamdiil, Dis ylzeyler ise galvaniz sac lizeri, tam hijyenik elektrostatik toz boya ile boyali
olmalidir. Kapaklar 6zel hijyenik contalar ile tam sizdirmazlik saglanacak sekilde tGretilmelidir.

6. Sistemde 7 ile 10 inc arasinda bulunan kontrol ekrani ile cihazin bitin i¢c hava hareketleri
ile sistemin isleyisi izlenebilmelidir. Kontrol ekrani renkli ve grafikli olmalidir. Ekran Gzerindeki
dil TURKCE olmalidir.

KURUTMA PROGRAMI

7. Lumenli ve limensiz butun drinler 20 dakika igerisinde kurutulmus olarak kullanima hazir
olmalidir.

8. Hijyenik kurutma ve saklama cihazi 6zel olarak tasarlanmis konstriksiyonunda dis ortamdan
alinan hava ve kabin icerisinden alinan hava ayri ayr filtre sisteminden gecirilerek ve filtre
edilmis hava nem alma linitesinden gecirilerek kuru hava elde edilmelidir. Kuru hava isitihp UV
lamba sisteminden ve Hepafiltreden gecirilip kabin icine gonderilerek, kabin icerisindeki
malzemelere niifuz ederek Griinlerin kurumasi saglanmalidir.

9. Kurutma esnasinda malzemelerin hortumlarinin icerisinde kalan su parcaciklarinin
kurutulmasi icin; ayrica basinch bir motorlu hava sistemi bulunacak olup hortumlari 6zel olarak
Uretilmis olan baglanti uglari ile motorlu hava sistemine baglanarak kurutulmasi saglanmali.



SAKLAMA PROGRAMI

10. Hijyenik kurutma ve saklama cihazinin Saklama Programi esnasinda kabin iginde stirekli
olarak hava degisimi yapacak ve kabini pozitif basing altinda tutarak malzemlerin hijyenik alan
icerisinde korumalidir. Hava degisimi iki kademeli filtreden ve UV lambadan gegerek
saglanmali. Kabinin iginde olusturulan pozitif basing sayesinde cihaz kapagi acildigi anda
malzemeler direk olarak kirli dis ortam havasiyla temas etmesi engellenmis olmali.

ASKI VE RAF SISTEMI

11. Asilmasi gereken malzemeler icin en az 2 adet ray tipi askilik olmali, bu aski yikleme
kolayligi acisindan cihazin icinden disariya sirilerek cekilebilmelidir.

12. Diger malzemeler igin farkli araliklarda konumlandirilmis Cr-Ni malzemeden mamdiil en az
4 adet raf olmalidir.

HAVA AKIMI

13. Sistemde Kabin igerisindeki hijyenik ortamin olusabilmesi i¢in kabinde yliksek oranda temiz
havanin slrekli ve sabit bir basin¢ altinda dolasmasi gereklidir. Bu sartlari saglayabilen ozel
olarak uretilmis EC tip (mikroislemci kontrollli) Plug fanlar kullaniimah ve kabin igindeki
sensorler de basinci siirekli kontrol ederek mikroislemciye geri bildirim géndermelidir. Bu
sayede Mikroislemci motor devrini degistirerek kabin basincini her zaman kontrol altinda
tutabilmelidir.



